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1.1. STWIORB-WS-03.01 _ROBOTY GEODEZYJNE

1.1.1. Przedmiot ST_STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszych wymaganiach obejmujg roboty geodezyjno-kartograficzne
zwigzane z wykonaniem prac wchodzacych w zakres zadania pn. ,,Budowa stacji uzdatniania wody

wraz z infrastrukturg towarzyszaca: zbiornikiem wody czystej, odstojnikiem poptuczyn,
studzienka neutralizacyjng, przewodami miedzyobiektowymi wodociggowymi,
kanalizacyjnymi, energetycznymi, kablami sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz
odcinkami sieci wodociggowej, w celu zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele”

1.1.2. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszych STWIORB dotyczg zasad prowadzenia prac geodezyjno —
kartograficznych podczas realizacji Robot i przygotowania Dokumentéw Wykonawcy, a w szczegolnosci
obejmuja:

- Wykonanie opracowan geodezyjno — kartograficznych do celéw projektowych
- Geodezyjne wyznaczenie obiektow budowlanych w terenie

— Czynnosci geodezyjne w toku budowy

— Czynnosci geodezyjne po zakoiczeniu budowy

— Opracowanie geodezyjnej dokumentacji powykonawczej.

Dokumentacja geodezyjna powinna zosta¢ opracowana z zachowaniem wymogow opisanych w STWiORB.
Na jej opracowanie sktada sie szereg dokumentdw i czynnosci, miedzy innymi:

a. Geodezyjne roboty pomiarowe zwigzane z wyznaczeniem catosci zakresu robot (tyczenie) wchodzacego
w przedmiot zamodwienia i zabezpieczenie punktéw geodezyjnych powinny by¢ wykonane w jeden miesigc
od rozpoczecia robot budowlanych.

b. Wykonawca zobowigzany jest opracowac i przedtozyé Inspektora nadzoru i Zamawiajacemu szkice
tyczenia catosci sieci przewidzianej do wykonania w formie papierowej oraz elektronicznej,

c. Wykonawca zobowigzany jest opracowac i przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru, przed przejeciem
(odbiorem czesciowym/koncowym) robét, oklauzulowang dokumentacje powykonawczg przedstawiajaca
wszystkie sieci wraz z obiektami i uzbrojeniem tak, jak zrealizowat je Wykonawca, z zaznaczeniem
lokalizacji, wymiaréw i detali wykonanych robét. Inwentaryzacja bedzie zawiera¢ dodatkowo zmierzone
wspotrzedne punktow kolizji np. z istniejgcym uzbrojeniem terenu, wspotrzedne poczatkow i koncow rur
ochronnych. Inwentaryzacja powykonawcza musi zostaC sporzadzona w wersji papierowej oraz wersji
elektronicznej w formacie plikéw *.DWG i *.PDF lub rownowaznych. Dodatkowo wymaga sie sporzadzenia
inwentaryzacji powykonawczej wykonanych obiektow i sieci w wersji numerycznej, w formacie
uzgodnionym z Inspektorem nadzoru inwestorskiego i Zamawiajgcym, na aktualnych mapach cyfrowych
w postaci wektorowej. W skifad dokumentacji powykonawczej oprécz dokumentéw wymaganych
przepisami prawa polskiego Wykonawca powinien dotgczyé szkice pomiarowe oraz wspdtrzedne
pomierzonych punktéw sieci i obiektéw zapisane w pliku tekstowym.

d. Wykonawca na wiasny koszt odtworzy stupki graniczne, w przypadku ich uszkodzenia podczas
prowadzenia robdt budowlanych, z dokumentacji lub odtworzy je w obecnosci zainteresowanych stron. W
przypadku trudnosci z ustaleniem granic wykonawca na wiasny koszt przeprowadzi procedure ustalenia
granic.

e. Do zadan Wykonawcy nalezy wiasciwe oznakowanie przewodu kanatu ttocznego i armatury na trwatych
elementach zagospodarowania naziemnego terenu. W przypadku braku mozliwosci umieszczenia tabliczek
informacyjnych na elementach trwatych, Wykonawca wbuduje stupki betonowe ktére postuzg do
zamontowania tabliczek informacyjnych.
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1.1.3. Okreslenia podstawowe

Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbidr punktéw, ktdrych wzajemne potozenie na
powierzchni odniesienia, zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjnej.

Osnowa geodezyjna wysokosciowa - usystematyzowany zbior punktow, ktdrych wysoko$¢ w
stosunku do przyjetej powierzchni odniesienia, zostata okreslona przy zastosowaniu techniki geodezyjnej.
Osnowa realizacyjna -jest to osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona do
geodezyjnego wytyczenia elementéw projektow w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i montazu
urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna stuzy¢ do pomiardw kontrolnych przemieszczen i odksztatcen,
a takze w miare mozliwosci pomiaréw powykonawczych.

Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koricowy punkt
trasy.

Pozostale okreslenia podstawowe - sy zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich
Normach, a takze z instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujgcych w geodezji i kartografii.

1.1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczerstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z wymaganiami PFU i poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

1.1.5. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace Materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB -
Wymagania Ogdine.
Materiatami stosowanymi przy pracach geodezyjnych objetych niniejszymi WW sa:
— paliki drewniane o & 15-20 mm i dtugosci 1.5 do 1.7 m,
— paliki drewniane o & 50-80 mm i dtugosci okoto 0,30 m,
— prety stalowe o & 12 mm i dtugosci 30 cm,
— bolce stalowe o @ 5 mm i dtugosci 0,04-0,05 m dla punktéw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni,
— stupki betonowe lub rury metalowe dtugosci ok. 0,50m. ,Swiadki” powinny mie¢ dtugoé¢ okoto 0,50 m
i przekrdj prostokatny,
— farba chlorokauczukowa (do zaznaczania punktéw),
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym transportem.

1.1.6. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w STWIORB - Wymagania Ogolne.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym atestowanym sprzetem pomiarowym:
— teodolity,

niwelatory,

dalmierze,

- tyczki, taty, tasmy stalowe, szpilki

1.1.7. Transport
Wymagania ogoélne dotyczace srodkdw transportu podano w STWIORB - Wymagania Ogodlne.

1.1.8. Wykonanie Robot
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Wymagania ogdlne dotyczace wykonania Robdt podano w STWIORB - Wymagania Ogodlne

1.1.8.1. Szczego6towe warunki wykonania robot budowlanych

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r w sprawie rodzaju i zakres opracowan geodezyjno-kartograficznych
oraz czynnosci geodezyjne obowigzujgce w budownictwie. (Dz. U Nr 25, poz. 133).

Prace geodezyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami i wytycznymi technicznymi obowigzujgce
na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 marca 1999 r. w
sprawie standardow technicznych dotyczacych geodezji, kartografii oraz krajowego systemu informacji o
terenie (Dz. U. Nr 30, poz. 297). Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne
niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne
Z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie rdznig
sie od rzednych okre$lonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed
podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wszystkie roboty, ktére bazujag na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Punkty gtdwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia okreslajgce w
sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen
powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczeh w czasie
trwania robdt. Wszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robdt nalezg do
obowigzkéw Wykonawcy.

Tyczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumenty Wykonawcy oraz inne dane geodezyjne, przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w Dokumentaciji.
Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtdwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej
od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.

Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych
niwelety okreslonych w dokumentaciji.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca Robét zastgpi je odpowiednimi
palami po obu stronach osi, umieszczonymi poza granicami Robét.

Wytyczenie potozenia obiektow kubaturowych

Dla kazdego z obiektow kubaturowych nalezy wyznaczy¢ jego potozenie w terenie poprzez:

wytyczenie osi obiektu,

wytyczenie punktdw okreslajgcych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegdlnosci fundamentéw zgodnie
z opisem osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektow. Potozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z
doktadnoscig do 1 centymetra.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopdw na
powierzchni terenu (okreslenie granicy Robot), zgodnie z zatwierdzonymi przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego Dokumentami Wykonawcy oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego
przeprowadzenia Robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru inwestorskiego..
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Do wyznaczenia krawedzi nasypdw i wykopdw nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy
nalezy stosowac¢ w przypadku nasypow o wysokosci przekraczajgcej 1 metr oraz wykopdw gtebszych niz
1 metr. Odlegtos¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac¢ do uksztattowania terenu oraz
geometrii trasy drogowej i powinna ona odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojéw poprzecznych wg
rysunkéw.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i wykopow o ksztatcie
zgodnym z zatwierdzonymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego Dokumentami Wykonawcy.

1.1.9. Kontrola jakosci

Wymagania ogdine dotyczace Kontroli jakosci Robdt podano w STWIORB Wymagania Ogolne. Kontrole
jakosci Robot nalezy prowadzi¢ wedtug ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

1.1.10. Odbior Robot

Ogdlne wymagania w zakresie Odbioru Robot podano w STWIORB Wymagania Ogdlne.
1.1.11. Podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w STWIORB Wymagania Ogdine.
1.1.12. Przepisy zwigzane

1. Instrukcja techniczna 0-1 - Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych (GUGIK, Zarzadzenie Nr
1 Prezesa GUGIK z dnia 9.02.1979r. ze zmiang z 1983r ).

2. Instrukcja techniczna 0-3 - Ogdlne zasady kompletowania prac geodezyjnych (Zarzadzenie Nr 1
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 4.02.1992r.).

3. [Instrukcja techniczna G-2 - Wysokosciowa osnowa geodezyjna (Zarzadzenie Nr 4 Prezesa GUGIK z
dnia 11.04.1980r. ze zmiang z 1983r).

4. Instrukcja techniczna G-3 - Geodezyjna obstuga inwestycji (Zarzadzenie Nr 5 Prezesa GUGIK z dnia
11.04.1988r.).

5. Instrukcja techniczna G-4 - Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe (Zarzadzenie Nr 7 Prezesa GUGIK z
dnia 28.06.1979r. ze zmiang z 1983r)
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1.2, STWIiORB-WS-03.02_ROBOTY ZIEMNE

1.2.1. Przedmiot STWIiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych wymaganiach obejmujg roboty ziemne zwigzane z wykonaniem
prac wchodzacych w zakres zadania pn. ,,Budowa stacji uzdatniania wody wraz z infrastrukturg
towarzyszaca: zbiornikiem wody czystej, odstojnikiem popluczyn, studzienkay
neutralizacyjng, przewodami miedzyobiektowymi wodociggowymi, kanalizacyjnymi,
energetycznymi, kablami sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz odcinkami sieci
wodociggowej, w celu zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele".

1.2.2. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszego STWiORB dotyczg zasad prowadzenia robét:
e wykopy i zasypki;
e zabezpieczenie $cian wykopu;
e zabezpieczenie wykopu przed opadami atmosferycznymi;
e wykopy pod projektowanymi obiektami;
e zastosowanie igtofiltrow lub pomp odwadniajgcych w przypadku koniecznosci
e wykonanie robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem utwardzenia terenu;
e zasypywanie i zageszczenia wykopow;
e wymiana gruntu pod obiektami zgodnie z dokumentacjg projektowa;
e skarpowanie i rekultywacja terenu.

1.2.3. Okreslenia podstawowe

Glebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.
Wykop plytki - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gieboki - wykop, ktorego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Wykop szerokoprzestrzenny - wykop, o szerokosci dna wiekszej od 1,5 m.

Wykop waskoprzestrzenny — wykop o szer. dna mniejszej lub rownej od 1,5 m

Wykop jamisty - wykop, o pow. dna réwnej lub mniejszej od 2,25 m2, o $cianach pionowych badz
nachyleniu 1 :0,2

1.2.4. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Warunkami wykonania i odbioru robdt budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB WO-00.00 Wymagania ogolne.

1.2.5. MATERIALY (GRUNTY)

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t bedacych przedmiotem niniejszego STWiIORB
sg grunty do zasypania wykopdw fundamentowych, nadajacy sie do zageszczenia oraz piasek sredni do
zasypania wykopow fundamentowych, podsypek piaskowych i podktadow posadzki. Przydatnosé
gruntéw z wykopdw do wykonania zasypki oraz dowiezionego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podktadu pod posadzki okresli laboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu muszac uzyskaé akceptacje
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Inzyniera. Grunty uzyskane z wykopow powinny by¢ usuniete z budynku w catosci wywiezione na
wysypisko

1.2.6. SPRZET

1.2.6.1. 0Ogolne wymagania
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w WO-00.00 Wymagania ogodine

1.2.6.2. Sprzet do robé6t ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
Z nastepujacego sprzetu
e do odwozu mas ziemnych (samochody wywrotki. samochody skrzyniowe),
e sprzetu zageszczajgcego (ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
e sprzet reczny — topaty, kilofy itp.

1.2.7. TRANSPORT

1.2.7.1. Ogodlne wymagania
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w WO-00.00 Wymagania ogolne.

1.2.7.2. Transport gruntow
Przewiduje sie odwdz odspojonego gruntu na wysypisko na odlegto$¢ ok.5,0km od placu budowy. Grunt
wywozic sie bedzie samochodami samowytadowczymi.

1.2.8. WYKONANIE ROBOT

1.2.8.1. Ogolne zasady prowadzenia robot
Ogdlne zasady prowadzenia robdt podano w STWIORB WO-00.00

1.2.8.2. Zasady prowadzenia roboét
Warunki wykonania wykopow:

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow i nasypow nalezy:

- zapoznac sie z planem sytuacyjno wysokos$ciowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami
istniejgcych i projektowanych budynkdw i budowli,

- wynikami badan geotechnicznych gruntu, zawartych w opisie technicznym dla poszczegdinych
obiektow.

Wykopy i roboty prowadzi¢ nalezy w czasie spodziewanych minimalnych stanéw woéd w rzece,
w przeciwnym wypadku nalezy sztucznie obnizy¢ zwierciadto wody gruntowej na czas prowadzenia robdt
budowlanych. Woda gruntowa nie wykazuje agresywnosci w stosunku do betonu. W czasie wykonania
wykopdw konieczna jest obecnos¢ uprawnionego geologa w celu stwierdzenia zgodnosci wynikdw badan
gruntowych ze stanem faktycznym podioza gruntowego. Roboty ziemne prowadzi¢ przy mozliwie
najnizszym poziomie wody gruntowej. Wykopy zabezpieczy¢ przed naptywem wody gruntowej. -
rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skarp ziemnych. Wyznaczy¢ zarysy robdt ziemnych na
gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie potozenia wszystkich charakterystycznych punktéw
przekroju podtuznego i przekrojow poprzecznych, zarowno wykopow jak i nasypow, potozenia ich osi
geometrycznych, szerokosci korony, wysokosci nasypdw i gtebokosci wykopdw, zarysy skarp, punktow
ich przeciecia z powierzchnig terenu. Do wyznaczania zaryséw robot, ziemnych postugiwac sie
instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami -poziomica, tata
miernicza, tasma itp. Przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wycinke drzew i
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krzewow, wykonanie robét rozbidrkowych, istniejgcych obiektdow lub ich resztek, usuniecie ogrodzen
itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktérym roboty ziemne bedg wykonywane, urzadzenie
przejazdéw i drég dojazdowych. Przygotowac pochyte powierzchnie terenu pod podstawe nasypow.

Przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzic wszelkie odtgczenia, przektadki
i demontaze infrastruktury podziemnej, kolidujgcej z projektowanym wykopem. Prace mozna rozpoczaé
po otrzymaniu pozwolenia Inspektora Nadzoru. Po rozebraniu istniejgcych nawierzchni
i wywodzce gruzu, przystapic¢ nalezy do odkopania $cian fundamentowych budynku istniejgcego. Metody
prowadzenia robot ziemnych — mechaniczne w ok.85%, reczne 15% powinny zosta¢ dostosowane do
gtebokosci wykopu, warunkdw geotechnicznych, ustalen z wtadzami koordynujgcymi.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywa¢ metodg warstwowg (podtuzng) warstwami
o niewielkiej grubosci i duzej powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im prawidtowych ksztattéw
dokonywaé od razu po przejsciach maszyn. Po wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego jako catosci
w jego dnie wykonac wykopy pod ptyty fundamentowe, denne, a wydobytg z nich ziemie rozplantowac
i zagesci¢. Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowych Scian wykopdw zostaty opisane w polskiej
normie PN-90/M-47850. Wykonawca robdt przedstawi do akceptacji Inzyniera projekt proponowanych
metod zabezpieczenia wykopow na czas budowy zapewniajacy bezpieczenstwo pracy i ochrone
wykonywanych robot. Nie mozna usuwac umocnien pionowych $cian wykopow po zageszczeniu
podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem dojdzie wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntu
zageszczonego (obnizy sie stopien zageszczenia gruntu). Nalezy, zatem sukcesywnie usuwac szalunki,
idac od dotu wykopu, w miare wykonywania zasypu wykopu wraz
z zageszczaniem gruntu. Przy budowie w zaleznosci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu
i wysokosci wymaganej depresji, mogg wystepowac trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenazu poziomego,

- depresiji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zastanie
odprowadzona grawitacyjnie do studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykopu co 50 m, skad
zostanie odpompowana poza zasieg robot wzglednie sptynie grawitacyjnie do odbiornika. Przy
odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zastosowac
typowe zestawy igtofiltrow o gtebokosci 5-6 m montowane za pomocag wptukiwanej rury obsadowej o
$rednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwa¢ w grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegle. Po
zainstalowaniu pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzi¢ probe pompowania w czasie 6 godzin za
pomocg pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody i prawidtowosci obsypki filtracyjne;j.
Zakresy robot odwadniajgcych nalezy dostosowac do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robdt. Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego
wykopu i krzyzujace sie lub biegngce réwnolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposéb zapewniajacy ich eksploatacje. Odchylenie
odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno przekracza¢ +/-5 cm.
Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania, nalezy (przy udziale Inzyniera) sprawdzi¢, czy
charakter gruntu odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. przekazanego Wykonawcy projektu.
Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lub reczne, potgczone z zastosowaniem urzadzen do
mechanicznego wydobycia urobku. Dno wykopu powinno by¢ réwne i wyprofilowane zgodnie ze
spadkiem przewodu, ustalonym w Dokumentacji Projektowej. Oktad urobku powinien by¢ dokonywany
tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci, co najmniej 1,0 m od krawedzi klina odtamu. Podtoze
naturalne powinno stanowi¢ nienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgotnosci o wytrzymatosci
powyzej 0,05MPa wg PN-86/B-02480, dajgcy sie wyprofilowa¢ wg ksztattu spodu przewodu. Grubosci
warstwy zabezpieczajgcej naturalne podtoze przed naruszeniem struktury gruntu powinna wynosi¢
0,2m. Odchylenie grubosci warstwy nie powinno przekracza¢ +/-3cm. Do zasypania fundamentow
i $cian fundamentowych obiektéw kubaturowych nalezy wykorzystac grunty zwirowe i piaszczyste oraz
grunty gliniasto piaszczyste pochodzace z wykopdw na odktad lub dowiezione spoza strefy robét z
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wyltgczeniem gruntow pylastych, gliniasto piaszczystych, pytowych, lessowych wg opisu technicznego
poszczegoblnych obiektéw. Zasypke nalezy wykona¢ warstwami metodg podtuzng, boczng lub czotowg z
jednoczesnym zageszczaniem. Grubo$¢ usypywanych warstw jest okreslona w poszczegdlnych opisach
technicznych oraz zalezna od zastosowanych maszyn i Srodkdw transportowych i winna wynosi¢ 25-
35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do zageszczenia gruntdw mozna uzy¢ maszyn takich
jak: walce wibracyjne, wibratory o recznym prowadzeniu, ptyty ubijajgce w zaleznosci od dostepu do
miejsca warstwy zageszczanej. Stopien zageszczenia winien wynosi¢ 0,95 -1,0.

Wszystkie roboty ziemne nalezy wykonywac zgodnie z przepisami BHP. Wykopy nalezy
zabezpieczac jednostronnie, palami szalunkowymi (wypraskami).

Sposdb zabezpieczania wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w catym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego zabezpieczenia obcigza
Wykonawce robét ziemnych. Wewnatrz wykopu nalezy wykonac¢ docelowy drenaz opaskowy z rur
perforowanych, karbowanych z PCV R110mm Drenaz nalezy uktadaé w przygotowanej wczesniej
w wykopie podsypce filtracyjnej ze zwirku gr.15,0cm i obsypaé tymze zwirem do gr. warstwy 25,0cm
ponad gore rury drenazowej. Drenaz nalezy wigczy¢ do istniejgcej studzienki burzowe;.

Wykopy fundamentowe nalezy prowadzi¢ w okresach suchych. Nie wolno zostawia¢ wykopow
otwartych na dluzszy czas, gdyz stwarza to niebezpieczenstwo uplastycznienia sie gruntéw pod
wptywem wod opadowych. Nie wolno wykonywa¢ wykopow fundamentowych, sprzetem pracujgcym na
dnie wykopu. Po wykonaniu zasypu wykopu pozostaty grunt nalezy rozplantowac po placu lub wywiez¢.

Warunki wykonania zasypki:

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych, $mieci i osuszone.
Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane recznie warstwami grubosci 0,20 m przy
stosowaniu ubijakow recznych, obcigzania ptyta. Do zasypu nalezy uzy¢ piasku dowiezionego
z zewnatrz i gruntu rodzimego zgodnego z wytycznymi projektu konstrukcyjnego.

Minimalne parametry zageszczenia

Minimalne zageszczenie gruntu Is=0,98. Wymiane gruntu pod projektowanymi obiektami nalezy
wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.2.9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.2.9.1. 0golne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB WO-00.00.

1.2.9.2. Kontrola wykonania wykopéw
Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w
niniejszym STWIORB oraz w Dokumentacji Projektowej. W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy
ZwWrocic¢ na:
e zapewnienie statecznosci Scian wykopu,
e doktadnos¢ wykonania wykopdw (usytuowanie i gtebokosc),
e prawidlowe zageszczenie warstwami piasku pod posadzke.

1.2.9.3. Badania do odbioru robét ziemnych
Minimalna czestosc i zakres testow i pomiarow podano ponizej.

1.2.9.4. Pomiary szerokosci dna wykopu
Pomiary rowdw wykonywac tasmag w linii prostej.
Pomiary wykopdw pod obiekty nalezy wykonywaé w kazdym znaczacym przekroju.

Pomiary zagtebienia dna
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W wykopach pod obiektami pomiary nalezy prowadzi¢ na kazdym znaczgcym obszarze i poziomie.
Zageszczanie gruntu

Stopien zageszczenia zdefiniowany wg normy BN-77/8931-12. Wymiana gruntu pod posadzki Is>0.98,
modut Mo=80 Mpa

1.2.10. OBMIAR ROBOT

1.2.10.1. Wymagania ogoine dotyczace obmiaru robét
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt podano w WO 00.00 "Wymagania ogdéine”

1.2.10.2. Szczegotowe zasady obmiaru.
Ilos¢ mas ziemnych oblicza sie metrach szesciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania
gruntem spulchnionym pobieranym ze skfadowisk nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspdtczynniki
korygujgce. Wielkos¢ obmiaru okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

1.2.11. ODBIOR ROBOT

1.2.11.1. 0Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STWIORB WO-00.00 "Wymagania ogéline"

1.2.12. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB WO-00.00 'Wymagania ogoine”
1.2.13. PRZEPISY ZWIAZANE
1.2.13.1, Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow
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1.3. STWiORB-WS-03.03 - KONSTRUKCJE ZELBETOWE

1.3.1. Przedmiot STWIiORB

Zakres niniejszych STWIORB obejmuje zbrojenia i betonowanie elementéw konstrukcyjnych
zwigzanych z realizacjg zadania pn. ,Budowa stacji uzdatniania wody wraz z infrastruktura
towarzyszaca: zbiornikiem wody czystej, odstojnikiem popluczyn, studzienka
neutralizacyjng, przewodami miedzyobiektowymi wodociggowymi, kanalizacyjnymi,
energetycznymi, kablami sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz odcinkami sieci
wodociggowej, w celu zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele".

1.3.2. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie  konstrukcji z zelbetu wylewanego na budowie jak i prefabrykowanego
i montowanego, jako gotowy element. W zakres tych robdt wchodzi przygotowanie i montaz zbrojenia
pretami okragtymi Zzebrowanymi ze stali A-IIIN (B500SP), wykonania deskowania elementow
i betonowania dla nastepujgcych elementéw konstrukcyjnych wykonywanych na mokro:

¢ podbudowa pod obiektami;

e zbiornik zelbetowy;

« ptyty fundamentowe;

e stopy fundamentowe,

e zagtebienia technologiczne;

« nadlewki, wylewki betonowe;

e schody zelbetowe zewnetrzne;

1.3.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszego STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w WO-00.00

> Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu. wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i
domieszek chemicznych.

> Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu

> Zarob mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia mieszajgcego
lub pojemnika transportowego

> Partia betonu - iloS¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych skfadnikéw. w
ten sam sposob i w tych samych warunkach.

> Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. C-20/25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Rb (np. beton
klasy C20/25 - RbG = 25 Mpa).

> Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w
stanie suchym.
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1.3.4. 0Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoS¢ z Dokumentacjg
Projektowg, STWIORB i poleceniami Konstruktora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano
w WO0-00.00 Wymagania ogoine.

1.3.5. MATERIALY

1.3.5.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji
projektowej

Stal zbrojeniowa: A-IIIN: B500C, B500B, B500A — strzemiona

1.3.5.2. Klasa betonu

Zastosowane do wykonywania konstrukgcji materiaty powinny by¢ zgodne z wymaganiami projektowymi
dla poszczegodlnych obiektow — pokazanymi w projekcie technicznym PW czes$¢ opisowa i graficzna. Do
wykonania elementdw betonowych i zelbetowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera. Beton powinien spetnia nastepujgce wymagania:
przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony ze $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez
Inzyniera nadzoru receptura. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo
zgodnosci z recepturg.. Wymagania, co do szczelnosci i mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003.
Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003

1.3.6. TRANSPORT

1.3.6.1. Dostawa stali

Inspektor Nadzoru w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru
stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

e znak wytworcy,

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrdbki cieplnej,

e Srednice nominalng, .

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej zawiera nastepujgce kryteria:
e na powierzchni pretdow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
e odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretdow i ozebrowania muszg miesciC sie
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,
e prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5mm na 1 m dtugosci preta.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w sposob gwarantujgcy
unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

1.3.6.2. Ogolne zasady transportu masy betonowej
Beton do robot konstrukcyjnych, dostarczany bedzie na plac budowy z wytworni betonu
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Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:

e naruszenia jednorodnosci masy,

e zmian w skiadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
Czas transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju
konstrukgcji.

1.3.6.3. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrole zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
betoniarskiego. Mase betonowg nalezy transportowac $rodkami niepowodujgcymi: naruszenia
jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
(bezposrednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca ukfadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla
danego sposobu zageszczenia i rodzaju
konstrukgji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15 °C
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20 °C
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30 °C
Stosowanie $rodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

1.3.7. WYKONANIE ROBOT

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206- 1:2003
i PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

1.3.7.1. Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalag,
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw powinno byé
dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej
ich korozji. Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W
przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac. Ciecie i giecie stali
zbrojeniowej nalezy wykonywac mechanicznie. Haki, odgiecia pretow, ztacza i rozmieszczenie zbrojenia
nalezy wykonywac z zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

1.3.7.2. Montaz zbrojenia
Dla zachowania wilasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim o grubosci 1 mm dla pretéw do 12 mm $rednicy, i 1.5 mm dla
pretbw ponad 12 mm. Mozna je tez zgrzewa¢ Ilub spawad. Ilos¢  zbrojenia
w poszczegolnych elementach — wg projektu konstrukcyjnego.

1.3.7.3. Deskowanie
Przyjeto deskowanie drobnowymiarowe.
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Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnosS¢ i niezmienno$¢ oraz bezpieczenstwo
konstrukgcji. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkosci betonowania,
sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwic
tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betondw ciektych
powinny by¢ tak szczelne. aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy
z masy betonowe;j.

Deskowania powinny by¢ wykonane Scisle wedtug ich Dokumentacji Projektowej i przed
wypetnieniem masg betonowag doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos$¢ jakichkolwiek
znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan
i zwigzanych z nimi rusztowan powinna byC stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowanie
drobnowymiarowe, systemowe przed wypetnieniem ich masg betonowg powinno by¢ posmarowane
$rodkiem adhezyjnym, utatwiajgcym rozdeskowanie. Deskowanie tradycyjne w tym celu nalezy obficie
pola¢ woda.

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong
przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy fatwy jego montaz i
demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowg sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania, aby wykluczyé
wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie polane
woda.

1.3.7.4. Betonowanie

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1 Recepture
betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologie betonowania pielegnacji zatwierdza
Inspektor, po otrzymaniu niezbednych informacji od Wykonawcy nie pdézniej niz 14 dni przed
planowanym betonowaniem. Informacje te beda zawieraé w szczegdlnosci harmonogram dostaw
betonu, rodzaje i ilosci uzytych dodatkéw i domieszek, sposdb pielegnaciji i rozformowania oraz opis
dziatan zaradczych na wypadek niskich i bardzo wysokich temperatur, opadéw atmosferycznych, a takze
jednoznacznie okreslony zakres planowanych prac betonowych. Betonowanie mozna rozpocza¢ po
uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

1.3.7.5. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Uktadanie mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac sie tylko zgodnie z planem
betonowania, za pomocg pompy. Zageszczanie mieszanki moze odbywaé sie tylko w sposob
mechaniczny przy uzyciu wibratorébw wgtebnych. Wibratory wgtebne nalezy stosowac
o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w plaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania wibratorami
wgtebnymi nie wolno dotyka¢ butawg wibratora zbrojenia oraz deskowania. Do podawania mieszanek
betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne
wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie
zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkoS¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci
wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego
(do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentagiji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach
podpdr mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez
za pos$rednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy

111



wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

1.3.7.6. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad: Wibratory wgtebne
nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania
wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawag wibratora. Podczas zageszczania
wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosS¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie
wibrujgcym. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m. Belki wibracyjne
powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu piyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci. Czas zageszczania wibratorem
powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund. Zasieg
dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci
iod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno byc¢ trwate i sztywne.

1.3.7.7. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona byc¢ prostopadta
do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢
starannie przygotowana do pofgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez: usuniecie z powierzchni
betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W
przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz
w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy
unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

1.3.7.8. Pielegnacja betonu

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu. W temperaturach nizszych od +5°C pielegnacje
wilgotnosciowa nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach. Okres pielegnacji nalezy rozpocza¢ odpowiednio
wczesniej dla betonéw z domieszkami przy$pieszajgcymi wigzanie.
Wykonawca uzyje do pielegnacji betonu wody z ogdlnie dostepnego przylacza wody. W czasie
dojrzewania betonu elementy beda chronione przed uderzeniami i drganiami.
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1.3.8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega
na sprawdzeniu zgodnosci - z Projektem, WWORB i normami przedmiotowymi, a takze wypetnieniem
zatozen przedstawionych w Programie Zapewnienia Jakosci.

1.3.8.1. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206.1 i Programem. Zapewnienia jakosSci, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie  Inspektorowi  wszystkich  wynikbw  badan  dotyczacych  jakosci  beton
i stosowanych materiatéw. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o gromadzenie wystarczajgcej ilosci
probek, wymagang jako$¢ ich formowania, przechowywanie probek w warunkach identycznych
z tymi, jakim poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte opracowanie statystyczne wynikow.
Wykonawca zadba takze o gromadzenie probek na potrzeby badan wczesniejszych, zwigzanych
z decyzjami o obcigzaniu konstrukgji przed uptywem 28 dni od betonowania.

1.3.8.2. Wykonczenie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw obowigzujg nastepujgce wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie

o krawedzie wypukte elementéw musza posiadac sfazowanie szerokosci 2 cm

e pekniecia sg niedopuszczalne

e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia

e pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a
powierzchnia, na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni $ciany lub stropu

e rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz
2mm

1.3.8.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonowania
Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu. badane wg PN-88/B-
06250:

e konsystencja mieszanki betonowej,

e zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

e wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

e nasigkliwo$¢ betonu,

e odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,

e przepuszczalno$¢ wody przez beton,

e zgodnos¢ rzednych z projektem,

e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

e prawidtowo$¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, wpusty, saczki, kotwy,
rury, listwy itp.,

e gotowoSc sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania,

e sposob zatarcia powierzchni wylewanych betondw,

e sposob pielegnacji betonu,

e sposob wykonania cokotu.
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Wykonawca zobowigzany jest do wykonywania probek betonu zgodnie z PN jednak w iloSciach
uzgodnionych z Inzynierem, jak réwniez do dostarczania odpowiednich $wiadectw. Wykonawca
zobowigzany jest do przygotowania i przechowywania probek, poszczegdlnych partii betonu
i zbrojenia az do momentu poddania ich probom wytrzymatosciowym. Kazda z probek musi by¢
przygotowana protokolarnie i oznaczona zgodnie z normg w sposdb trwaly. Prébki muszg byc
przechowywane w migjscu o ograniczonym dostepie osdb postronnych. Inzynier lub inny przedstawiciel
Zamawiajgcego ma prawo, w dowolnym momencie, do przeprowadzenia préb wytrzymatosci betonu w
dowolnym miejscu konstrukcji. Moze rowniez zazadac wydania prébek
i poddania ich prébg wytrzymato$ciowym. Takie badanie betonu zarzgdzone przez Inzyniera lub innego
przedstawiciela Zamawiajgcego odbywa sie na koszt Wykonawcy, jezeli wynik badania potwierdza wade.

1.3.9. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt podano w WO 00.00 "Wymagania ogdéine”

1.3.9.1. Szczegotowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

1.3.10. ODBIOR ROBOT

1.3.10.1. Odbior dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdre powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

e znak wytworcy,

e Srednice nominalng,

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrdbki cieplnej.

1.3.10.2. Odbior zmontowanego zbrojenia
Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora

Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy,
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszym STWIORB,
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:

e zgodnosc¢ ksztattu pretow,

e zgodnos¢ liczby pretdw i ich Srednic w poszczegolnych przekrojach,

e prawidtowe wykonanie hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien,

e zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

1.3.10.3. Odbiér betonowania

Odbiorom podlegaja:

e receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu

e dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa,

e odbidr deskowan przed rozpoczeciem betonowania,

e jakosC i pozycja zbrojenia,

e odbidr wykonanych konstrukgji betonowych,

e pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu.

114



1.3.11. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w WO-00.00. "Wymagania ogolne"
1.3.12. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-91/H-04310Prdba statyczna rozciggania metali.

PN-89/H-84023/0 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne

i projektowanie.
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1.4. STWIiORB-WS-03.04 - KONSTRUKCIE STALOWE

1.4.1. Przedmiot STWIiORB

Zakres niniejszych STWIORB obejmuje wszelkiego rodzaju wykonania konstrukcji stalowych
zwigzanych z realizacjg zadania pn. ,,Budowa stacji uzdatniania wody wraz z infrastrukturg
towarzyszaca: zbiornikiem wody czystej, odstojnikiem popluczyn, studzienka
neutralizacyjng, przewodami miedzyobiektowymi wodociggowymi, kanalizacyjnymi,
energetycznymi, kablami sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz odcinkami sieci
wodociggowej, w celu zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele".

1.4.2. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty, ktorych dotyczy STWIORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych.

Sg to konstrukcje:

e obrobki blacharskie;
e drabiny stalowe;
e barierki ochronne;

1.4.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszego STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w WO-00.00

1.4.4. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w WO-00.00 Wykonawca konstrukcji powinien by¢ firmg spetniajgcg wymagania Normy PN-
B06200:1997 wedtug zatacznika D niniejszej normy

1.4.5. MATERIALY

1.4.5.1. Stal konstrukcyjna

Wykonawca zastosuje stal konstrukcyjng S235JR, a takze nierdzewng (OH18N9)
Rodzaje przekrojéw poszczegdinych elementéw konstrukcyjnych wg. dokumentacji. Poszczegdlne
elementy konstrukcji zostang na budowe dostarczone, jako gotowe, warsztatowo wykonczone,
zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe / galwanizacje w zaleznosci od obiektu.
Aplikacje zabezpieczen wykonywac zgodnie z ich kartami technicznymi. Barierki, pomosty, drabiny
narazone na odory, scieki nalezy wykonywac w stali profilowej nierdzewnej (OH18N9). W
czesci obiektow gdzie w projekcie konstrukcyjnym nie ma narzuconej stali nierdzewnej
(OH18N9) nalezy wykonac elementy stalowe z zabezpieczeniem antykorozyjnych poprzez
cynkowanie ogniowe / galwaniczne w zaleznosci od przeznaczenia obiektu / agresji
srodowiskowej.
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1.4.5.2. Ksztaltowniki stalowe
Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowac ksztattownikdw o zmienionej geometrii.
Nie wolno stosowac elementéw, ktdre miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem
nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen
mogacych powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementdw stalowych. W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na
petnowartosciowy.

1.4.5.3. Ksztaltowniki zimnogiete

Ksztattowniki zimnogiete wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete
(rury kwadratowe I okragte). Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci
wykonania. Nie wolno stosowac ksztattownikdw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac elementow,
ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczyscic z tuszczacej sie
rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczenn i innych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak
przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy. Odbior
stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawiera¢: - znak wytworcy, profil, gatunek stali, numer
wyrobu lub partii, znak obrdbki cieplnej. Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na
przywieszkach metalowych. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oéwiadczeniem wytwdrni, Ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

1.4.5.4. Laczniki montazowe
e kotwy, nakretki, Sruby i podkfadki
e topniki do spawania i napawania fukiem krytym wg PN-M-69355
e druty lite do spawania i napawania stali wg PN-M-69420
e elektrody stalowe otulone do spawania i napawania wg PN-M-6943

1.4.5.5. Farby

Wykonawca wykona dodatkowo powtoki malarskie konstrukcji stalowej wg projektu:

e bezposrednio po oczyszczeniu i wykonaniu surowych el. konstrukcji natozy¢ warstwe farby
podktadowej przeciwrdzewnej — farba epoksydowa do gruntowania pigmentowana fosforanem
cynku

e Po zamontowaniu konstrukcji schodéw nalezy cato$¢ pomalowaé dwukrotnie:

o podkiad — farba epoksydowa w systemach powtok na konstrukcje stalowe narazone na
czynniki chemiczne - gr.70mm

o miedzywarstwowa - farba epoksydowa w systemach przewidzianych na konstrukcje
stalowe narazonych na czynniki chemiczne - gr. 80mm

o hawierzchniowa - farba epoksydowa na konstrukcje stalowe w systemach
przewidzianych na czynniki chemiczne - gr. 50mm

1.4.5.6. Dostawa materiatéw na Plac Budowy
Wykonawca dostarczy elementy stalowe na Plac Budowy z naniesionymi petnymi powtokami

antykorozyjnymi zgodnie z Projektem i STWiIORB.
Kazdej dostawie konstrukcji stalowej na Plac Budowy musi towarzyszy¢ przekazanie dokumentacji
wysytkowej zawierajgcej:

e nazwe wytworni;

e numer identyfikacyjny zamdwienia;

e wyszczegdlnienie elementdéw wysytkowych;

e atesty stali profilowej;
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e atesty facznikow;
e protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytworni.

1.45.7. Skiadowanie materiatow
Wykonawca zapewni sktadowanie materiatdw na utwardzonym i odwodnionym podwyzszeniu.
Szczegodlnie wazne jest, aby elementy nie lezaly na sobie i nie opieraty sie o siebie. taczniki, farby
i inne akcesoria bedg przechowywane w pomieszczeniu zadaszonym, zamknietym z podtogg wyniesiong
ponad poziom terenu.

1.4.6. SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani
sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego sprzetu.

1.4.7. TRANSPORT

1.4.7.1. Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce
budowy).

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdéw ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczen moggcych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢
utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne
jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02.

Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukgcji.
Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg .Wszystkie elementy konstrukcji
powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Przewozone elementy
powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty zadnej
z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.

1.4.7.2. Odbiér konstrukcji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne
i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 4.7. PN-B-06200. Odbiér powinien by¢ dokonany
w obecno$ci Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe,
ktéore bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet Srub. Z dostawy wytgczone sg farby
i materiaty spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

1.4.7.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia
Inspektorowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze
wzgleddw technicznych. Po zakonczeniu prac  Wykonawca montazu dokonuje odbioru
w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia
lub inne uszkodzenia, element (lub jego cze$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

1.4.8. WYKONANIE ROBOT
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1.4.8.1. Wykonanie warsztatowe
Wymagania ogoélne
Konstrukcja stalowa bedzie klasy 3. Potgczenia warsztatowe beda spawane.
Wykonanie i tolerancja
Wykonanie warsztatowe i tolerancja wg PN-B-06200 (pkt.4, tablice: 4do9).
Potaczenia spawane

Przygotowanie krawedzi do spawania wg PN-M-69014. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie
z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.5). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci
i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.9.4, tablica 19, oraz zatacznik B). Szczegolng
uwage nalezy zwrdci¢ na spawane potgczenia doczotowe.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.B),
oraz PN EN ISO 12944-7. Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej
powinna by¢ oczyszczona do stopnia St2 wg. PN-EN ISO 12944-4. Wykonawca wykona powitoke
galwanizacyjng i malarskg, podktadowg (warstwa 1) na warsztacie.

1.4.8.2. Wbudowywanie konstrukcji na placu budowy.
Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu
montazu. Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Wykonawca moze skorzystaC ze
sposobu montazu konstrukcji nadprozy, opracowanego przez konstruktora i zamieszczonego
w opisie do czesci konstrukcyjnej projektu.

1.4.8.3. Akceptowanie stosowanych technologii.
Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreSlona jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej, lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacje
Inspektora.

1.4.8.4. Kontrola wykonywanych robét.
Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych
i odbiordw czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Inspektor podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

1.4.8.5. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.
Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgcji
i udostepnienie go Wytworcy. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukfadaé zgodnie z projektem
technologii montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub woda, sposéb
uktadania konstrukcji powinien zapewni¢:

e jej statecznosc i nieodksztatcalnosé,

e dobre przewietrzenie elementdw konstrukcyjnych,

e dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

e zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wéd opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.
W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa
lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace
statecznos¢ i wytrzymatosc.
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
elementdw Izejszych mozna uzy¢ wciggarek, dzwignikdw, podnosnikdw i przyciggarek szczekowych.
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Przecigganie niezabezpieczonych elementéw bezposrednio po podiozu jest niedopuszczalne Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze Srodka transportowego na
sktadowisko chwyta¢ w dwdch miejscach za pomocg zawiesia i usztywni¢ pas gorny w celu ochrony
przed odksztatceniem. Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do
kolejnosci podawania ich do montazu. Elementy nalezy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie
znakowania. Elementy przewidziane do scalania powinny by¢é w miare moznosci sktadane w sasiedztwie
miejsca przeznaczonego na scalanie. Na sktadowisku nalezy elementy najciezsze uktadac najblizej drogi
komunikacyjnej, po ktérej moze poruszac sie zuraw transportowy, lzejsze mozna przemieszcza¢ w gitgb
placu sktadowego. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy
uktadac¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali tub desek. Przed utozeniem pierwszego
elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 m do
3,0 m jedna od drugiej. Teren na sktadowisko nalezy utwardzac przez utozenie i uwatowanie zuzla w
warstwie co najmniej o grubosci 15 cm. Elementy, ktdre po wbudowaniu w obiekcie zajmujg potozenie
pionowe, nalezy rowniez sktadowac w tym samym potozeniu. Przy uktadaniu konstrukcji w stosie nalezy
dobra¢ liczbe elementdbw ze wzgledu na stabilno$¢ stosu, wytrzymatoS¢  gruntu
i wytrzymatos¢ podktadek drewnianych.

Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zagiecia ksztattownikow, wypuktosci blach nalezy usuwac przez
podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy lub uderzen miotka. Odksztatcony element nalezy podgrzewac
od strony wypuktej na powierzchni 2 razy wiekszej od odksztatconego obszaru. Minimalna temperatura
materiatu przy gieciu i prostowaniu na gorgco powinna wynosi¢ okoto 597°C. Niedopuszczalne jest
przyspieszanie stygniecia stali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczy po-gieciu lub prostowaniu na
goraco. Po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku wystgpienia usterek
nalezy je usunag¢. Sposdb przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zaladunek, wyladunek.

Predko$¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢é umiarkowana (ok. 5 km/h). Elementy
konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie dopusci¢
do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomoca, Zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje, co najmniej 1,0 m nad
przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy uko$nym
utozeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem
przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych wytrzymatosé i stateczno$é zurawia. W celu zachowania
bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi
z odpowiednio odlegtego miejsca. Do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢
wyznaczone dojécia w miejscach zapewniajgcych bezpieczenstwo. Miedzy sktadowanymi materiatami
nalezy zachowac przejScia o szerokosci, co najmniej 1,0m. Dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie
wykonywania robdt wystarczajgco oswietlone.

Operacje i czynnosci montazowe.

Segregacja elementow, ktdre kolejno bedg pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od razu
po nadejSciu pierwszych transportdw konstrukcji. Elementy jednego rodzaju nalezy sktadac
w jednym miejscu, dbajac o wyeksponowanie ich numeracji. Dostep zurawi transportowych do
poszczegdlnych stoséw elementéw jednego rodzaju musi by¢ dostatecznie wygodny. Przemieszczanie
elementdw na stét montazowy lub na miejsce montazu nalezy wykonywa¢ Zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepach ciggnionych, ewentualnie zurawiem montazowym, jesli
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konstrukcja jest sktadowana w sgsiedztwie montowanego obiektu. Scalanie elementdéw w podzesp6t lub
w blok konstrukcji i wykonywanie stykéw montazowych przy scalaniu powinno odbywaé sie na
podstawie projektu technologii montazu, a potaczenie elementéw w podzespédt i blok na podstawie
projektu konstrukcji. Elementy stanowigce czesci podzespotu blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
istnienia uszkodzen konstrukcji i powtoki antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usunac, styki
oczysci¢. Przy scalaniu czesci do potgczen nitowanych liczba $rub montazowych, tzn. Srub zaktadanych
do czasu zanitowania, powinna wynosic¢ 20 do 30% ogdtu otwordw potgczenia. Odstep Srub nie powinien
by¢ wiekszy niz 500 mm. Trzpienie uzywane do scalania (oprocz Srub) powinny mie¢ $rednice o 0,3mm
mniejszg od nominalnej Srednicy otworu. Liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby S$rub
montazowych. Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadza¢ w kilku miejscach réwnomiernie
roztozonych na obwodzie potaczenia.
W pofaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wchodzi¢ gtebiej niz 20 mm
miedzy przylegajgce powierzchnie. Rozwiercanie otwordow na nity do projektowanej $rednicy jest
dopuszczalne po zakonczeniu scalania, po sprawdzeniu wymiaréw podzespotdw lub bloku, po wykonaniu
strzatki montazowej oraz po odbiorze czeSciowym powyzszych czynno$ci. Przy scalaniu czesci do
pofaczenn spawanych nalezy pole spawania elementdw oczyscic z rdzy, farby, zgorzeliny
i innych zanieczyszczen na szerokosci, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony. Poszczegdlne
elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowaé. Przygotowanie to polega na
nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na ustawieniu ich w okreslonej odlegtosci od
siebie. Sposéb uksztattowania, zukosowania i odlegtosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych i
niskostopowych do spawania gazowego i ftukowego elektrodami otulonymi okreslajg normy
PN65/M69013 i PN75/M69014.

Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposOb gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigow
muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy.

1. Pofgczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacii
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wiaczajac
w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy.
Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytdw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami  PN-B-06200 (pkt.5). Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢é mozna
w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego
jg spawacza jego marka. Wszystkie spoiny montazowe po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci
i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.9.4, tablica 19, zatgcznik B). Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na styki montazowe blachownic (Poz.W3). Koszty badan ultradzwiekowych ponosi
Wykonawca, a wykonywac je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Wytworca
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotdw i przekazac
ja Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

2. Pofaczenia na sruby.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwdrni, wykonywanie otworéw
i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otwordw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
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przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg byc¢ starannie docisniete w czasie
wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba
ze jest to dozwolone przez Inzyniera. Szczelno$¢ potgczenia za pomocy $rub i trzpieni montazowych
powinna byc¢ taka, aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie fgczone
gtebiej niz na 20mm.Dtugos¢ $ruby powinna by¢ taka, aby gwint $ruby pracujgcy na docisk i Scinanie
(w pofaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwor fgczonej czesci niz na 2 zwoje.
Nakretka i feb sruby powinny bezposrednio lub. poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni
taczonych elementdw.

1.4.8.6. Zabezpieczenie antykorozyjne i ogniochronne.
Zabezpieczenie antykorozyjne podktadowe (warstwa 1) bedzie wykonane w warsztacie. Wykonawca
zapewni natozenie warstwy zasadniczej (warstwa 2) na nie zamontowane elementy po dostarczeniu na
budowe. Po zmontowaniu catosci konstrukcji zadaszenia, miejsca w ktorych na skutek prac
spawalniczych zostaty uszkodzone powtoki antykorozyjne, nalezy uzupetni¢. Nastepnie nalezy na catosc¢
konstrukcji nanies¢ farbe nawierzchniowa (warstwa 3).
e I-sza warstwa — farbg do gruntowania epoksydowo-poliuretanowg pigmentowana fosforanem
cynku gr. 75,0um
e II-ga warstwa - farbg nawierzchniowg epoksydowo-poliuretanowg do powlekania po
nieograniczonym czasie gr. 75,0um
e IIl-cia warstwa - farbg nawierzchniowg epoksydowo-poliuretanowg na bazie alifatycznego
poliuretanu akrylowego gr. 50,0um

Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ do II stopnia czystosci wedtug normy PN-701
H- 97050 zgodnie z metodami podanymi w normie PN-70/H-97051. Oczyszczone powierzchnie
przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i odttusci¢ przed natozeniem farby podktadowe;j.
Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem a zagruntowaniem wynosi 6 godzin. Malowanie
odbywa sie w wytworni konstrukcji stalowych. Konstrukcje oczysci¢ przez odpylenie, odttuszczenie
i uzupetnienie wykonanej w wytworni powtoki, w miejscach uszkodzonych i w miejscach spawan po
uprzednim oczyszczeniu pomalowac. Przygotowujgc farbe i emalie do farbowania nalezy usungé
ewentualny kozuch, dokfadnie jg wymiesza¢, rozcienczy¢ do lepkosci roboczej oraz przefiltrowac.
W przypadku zgestnienia, zastosowac odpowiednie rozciefczalniki. Zachowaé minimalne odstepy czasu
miedzy uktadaniem nastepnych warstw:

- dla farby podkfadowej 48 godzin,

- dla pierwszej warstwy emalii 7 dni,

- dla nastepnych warstw emalii 24 godziny, po wykonaniu powtok sezonowac je przez okres 14 dni.
Zabezpieczenie przeciwkorozyjne i ogniowe. Przyjeto kategorie korozyjnosci C3.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢é w dwéch fazach:

a) prace warsztatowe:

- przygotowanie powierzchni — obrdbka strumieniowa SA1/2, powierzchnia bez

zanieczyszczen, ttuszczu, kurzu,

- wykonanie powitok ochronnych,

- 2 x warstwa podktadowa farba ftalowa przeciwrdzewna miniowa 60% gr 50um,

- 1 warstwa nawierzchniowa emalia chlorokauczukowa chemoodporna gr 20 um,

- Sruby zabezpieczaé przez cynkowanie ogniowe.

b) prace montazowe:

- uzupetnienie ewentualnych uszkodzen powtoki wyniktych w transporcie i podczas

montazu (komplet warstw), - 3 warstwy emalii chlorokauczukowej chemoodpornej gr 20 pm, Kazda z
wykonywanych warstw musi mie¢ inny kolor, warstwa wierzchni zgodnie z zyczeniem Inwestora.
Konstrukcja nie wymaga zabezpieczen przeciwpozarowych. Podczas malowania zachowac przepisy BHP
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1.4.9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zakres kontroli jakosci robdt obejmuije:
a) na etapie wstepnym:

o weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwaorni,
pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow
badanie pofaczen spawanych
kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich
jakos¢ tacznikow.

b) po zakonczeniu montazu i malowania:
e sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju
e sprawdzenie potgczen montazowych
e sprawdzenie wykonczenia zakotwien
e koncowy pomiar powtok malarskich

1.4.9.1. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.
Wszystkie elementy konstrukgcji stalowych podlegajg sprawdzeniu w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacja i przepisami;

e poprawnoscig montazu, kotwienia, scalania konstrukgji;

e nalezytego stanu izolacji;

e sprawdzenia prawidtowosci natozenia powtok ochronnych;

e sprawdzenia poprawnosci i prawidlowosci wykonania potgczenia urzadzenia technicznego
z otoczeniem oraz wykonania préby tego potgczenia wraz z pomiarem wymaganych
parametrow, szczelnosci potgczen miedzy elementami;

e wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy $rodkéw nie
reagujgcych z elementem wbudowanym;

e wykucie niezbednych otworéw montazowych;

e niezbedne obetonowanie otwordw wbudowanych w otwory montazowe;

e prace porzadkowe;

e wykonanie niezbednych badan i pomiaréw.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

e prawidtowosci potozenia budowli w planie;

e prawidtowosci wykonania podpdr konstrukcyjnych;

e odchyltki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

e prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgcji lub jej elementéw np. szczelin
dylatacyjnych;

e jakos$¢ materiatdéw i spoin;

e szczelno$c¢ dla elementdw, ktdrych szczelnosé jest wymagana;

e stan elementoéw konstrukcji i powtok ochronnych;

e stan i kompletno$¢ potgczen.

1.4.10. OBMIAR ROBOT

1.4.10.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne”
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1.4.11. ODBIOR ROBOT

1.4.11.1, 0Ogolne zasady odbioru robét
Wszystkie roboty objete niniejszym rozdziatem podlegajg Odbiorowi CzeSciowemu wg zasad
ujetych w STWIORB WO-00.00 Wymagania ogdlne.

1.4.11.2, Rodzaje odbioréow
Odbioér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdre powinna byc
zaopatrzona kazda dostawa stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

e znak wytworcy,

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrdbki cieplnej.

Odbior zmontowanej konstrukcji stalowej.

a) odbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy,
b) odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi
konstrukgcji stalowej i postanowieniami niniejszego STWiORB
c) sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:
e zgodnos¢ uzytych profili
o prawidlowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych

1.4.12. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB WO0-00.00. "Wymagania
ogolne"

1.4.13. PRZEPISY ZWIAZANE
Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,

Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie bedzie
roscit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-M-697 Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych — Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci zigczy spawanych na podstawie

wynikéw badan ultradzwiekowych
PN-H-01107  Stal- Rodzaje dokumentow kontrolnych
PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogélne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw
PN-EN 45014 Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow
PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemdow malarskich.
PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemdow malarskich.

124



1.5. STWIiORB-WS-03.05 - IZOLACIE

1.5.1. Przedmiot STWiORB

Zakres niniejszych STWIORB obejmuje wszelkiego rodzaju wykonania izolacji przeciwwilgociowych
i cieplnych zwigzanych z realizacjg zadania pn. ,Budowa stacji uzdatniania wody wraz z
infrastrukturg towarzyszaca: zbiornikiem wody czystej, odstojnikiem popluczyn,
studzienka neutralizacyjng, przewodami miedzyobiektowymi  wodociggowymi,
kanalizacyjnymi, energetycznymi, kablami sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz
odcinkami sieci wodociggowej, w celu zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele".

1.5.2. Zakres robot objetych STWiORB

Roboty obejmujg wykonanie izolacji:
e przeciwwilgociowych pionowych $cian fundamentowych;
e poziomych, przeciwwilgociowych posadzek, ptyt fundamentowych, dennych;
e cieplnych scian fundamentowych;
e cieplnych Scian zewnetrznych;
e izolacja wewnetrzna zbiornikéw;

1.5.3. 0Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w W0O-00.00 ,,Wymagania ogdine"

1.5.4. MATERIALY

1.5.4.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w WO-00.00"Wymagania ogoine

1.5.4.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
Papa podkfadowa i termozgrzewalna izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape o parametrach wg dokumentacji
projektowej.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy nie
powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni
papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza
sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej
niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
e wymiary papy w rolce
- dtugos¢: 20 m £0,20 m; 40 m £0,40 m; 60 m £0,60 m
- szeroko$c¢: 90, 95,100,105,110 cm £1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
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e Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci, co najmniej 20 cm
i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci, co najmniej 0,5 mm.

e Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
W WW. normie.

e Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci, co najmniej 120 cm od grzejnikdéw.

e Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos$¢ miedzy stosami - 80 cm.

1.5.4.3. Materialy do izolacji termicznych
Materialy termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i Swiadectw dopuszczenia
dostosowania w budownictwie.

W szczegolnosci powinny odznaczac sie:
e Niskim wspdtczynnikiem przewodnosci cieplnej,
e Malg gestoscig objetosciowy,
e Duza trwatoscig i niezmiennoscig wiasciwosci technicznych z uptywem czasu,
e Odpornoscig na wptywy biologiczne,
e Odpornoscig na preparaty chemiczne, z ktérymi sie stykaja,
e Brakiem wydzielania substancji toksycznych.

Zastosowane materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia uzytkowego
oraz wymagana odporno$¢ ogniowg. Materiaty powinny by¢ dostarczane na podstawie wykonanych
badani laboratoryjnych. Materialy termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym
podkfadzie, w pomieszczeniach krytych izamknietych, a przechowywane na zewnatrz- przykryte
szczelnie brezentem lub folia.

Polistyren ekstrudowany XPS

Wymagania

e plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
e dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm,
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm,
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady
10 cm?2.
Wymiary:
- dtugosc - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%,
- szeroko$¢ - 1200,1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki £1,5 mm,
- grubos¢ - 20-500 mm, co 10 mm - dopuszczalne odchyiki £0,5%.

_Pakowanie
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysokosc¢ stosu nie powinna

by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zakfadu,
oznaczenie, nr partii, date produkgiji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
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Styropianem EPS

CECHA deklar. klasa wymaganie
Grubos¢ : T1 +/- 2mm

Dtugosc : L2 +/- 2mm
Szerokos¢ : W2 +/- 2mm
Prostokatnosc¢ : S1 +/- 5mm/1000mm
Ptaskosc : P3 +/- 10mm
Wytrzymatos¢ na zginanie : BS200 min. 200 kPa
Naprezenie sciskajgce przy 10% odkszta’fcenluCS (10)150 min. 150 kPa
wzglednym

Wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do
powierzchni czotowych :

Stabilno$¢ wymiardw w normalnych warunkach
(temp. 23 C, 50% wilgotnosci wzglednej)
Stabilno$¢ wymiarow w okre$lonych warunkach

DTL(1)5 max. 5%

DS(N)5 max. 0,5%

DS(70,-)2 . 2%
(temp. 70 C, 48h) S(70,7) max. =7
Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej - min. 0,035 W/(m k)
Reakcja na ogien E
1.5.4.4. Materialy do izolacji mineralnych, instrukcja

nakiadania

Izolacje mineralng od strony wewnetrznej wykona¢ wg. systemu producenta, w postaci nastepujgcych
warstw:
1. Matowe wilgotne podtoze nalezy spryska¢ rozcienczonym z wodg 1:1 pltynnym preparatem
krzemionkujgcym do gruntowania o dziataniu wgtebnym, ztozony preparat zawierajgcy zwigzki kwasu
krzemowego, poprawiajgcy przyczepnos¢, wzmacniajgcy podtoze, oraz podwyzszajgcy odpornosc
chemiczng, nieszkodliwy dla Srodowiska o nastepujgcych parametrach potwierdzonych aprobatg
techniczna:

e gesto$¢ wg DIN 51757 — ok. 1,15g/cm3

e odczyn pH- ok.11

e wzmochnienie do 5N/mm2 (MPa)

e przepuszczalnos¢ pary wodnej > 90%

e atest do stosowania w zbiornikach na wode przeznaczong do spozycia przez ludzi
2. Pierwszg warstwe szlamu mineralnego uszczelniajgcego o duzym stopniu odpornosci na siarczany,
wysokiej wodoszczelnosci, odpornosci na obcigzenia chemiczne i mechaniczne naktadamy ,$wieze na
$wieze”, kolejne dwie warstwy po odczekaniu 48h. Trzecig warstwe nalezy wygtadzi¢. Warstwa szlamu
mineralnego o nastepujacych parametrach potwierdzonych aprobatg techniczng:
- wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach ok.30N/mm2
- wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach ok.6N/mm2
- nasigkliwos¢ kapilarna w24<0,1kg/ m? = h®>
- wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej u:<200
- atest do stosowania w zbiornikach na wode przeznaczong do spozycia przez
3. Na potozony szlam naktadamy ptynny preparat krzemionkujacy.

Na stykach pofaczenia ptyty dennej i przykrycia ze Sciang, a takze na styku potaczenia stupa
z pilyta denna i piyta przykrycia wykonaé wyoblenia  stosujgc warstwy kolejno warstwy
zpoz.1,2i 3.

Zastosowany system izolacji wewnatrz zbiornika musi posiadac atest do wody pitnej.
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1.5.4.5. Srodki gruntujace, kleje, taczniki i akcesoria
Wykonawca zastosuje w kazdym przypadku preparaty gruntujgce, taczniki i akcesoria
rekomendowane przez dostawce materiatéw izolacyjnych, zgodnie z ich przeznaczeniem i rodzajem
podtoza.

1.5.5. SPRZET

1.5.5.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w W0-00.00 ,,Wymagania ogdlne

1.5.5.2. Sprzet do wykonania roboét
Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego przez
producenta stosowanego materiatu.

1.5.6. TRANSPORT I SKEADOWANIE

1.5.6.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w WO0-00.00 ,,Wymagania ogoine"

1.5.6.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu.

Transport powinien zapewniac:

e stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

e zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,

e kontrole zatadunku i wytadunku,
Materiaty nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdéw. Przy przewozie nalezy przestrzega¢ przepisow obowigzujgcych
w publicznym transporcie drogowym i kotowym

1.5.6.3. Transport materiatow i skladowanie
Materiaty nalezy transportowa¢é w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami
w sposob zgodny z instrukcjami ich producentdéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Wszystkie
materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie napoczetych opakowaniach z
nienaruszonymi etykietami.

1.5.7. WYKONANIE ROBOT

1.5.7.1. 0Ogolne zasady wykonania robot

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robét podano w WO-00.00"Wymagania
ogoine"
Powierzchnia podktadu pod izolacje bedzie réwna, czysta i odpylona. Wykonawca zrealizuje warstwy
izolacji w sposdb rekomendowany przez dostawce materiatdw izolacyjnych, zgodnie z ich
przeznaczeniem i rodzajem podtoza. Szczegodlnie dotyczy to gruntowania podtoza i sposobu tgczenia
materiatow. Wilgotnos$¢ powierzchni betonowych nie moze przekracza¢ 5%. Temperatura otoczenia oraz
podtoza podczas nanoszenia $srodkéw gruntujgcych oraz warstw izolacji nie moze by¢ nizsza niz 5°C
oraz nie nizsza od wymaganej przez producenta materiatu. Wykonawca kazdorazowo uzyska zgode
Inspektora na przystgpienie do uktadania materiatéw izolacyjnych.
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1.5.7.2. Zasady wykonania izolacji przeciwwilgociowych

Podtoze powinno by¢ réwne (bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniet), wyczyszczone, odttuszczone
i odkurzone. Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny. Naroza powierzchni
izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub sfazowane pod katem
45 st. na szerokosSci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi. W przypadku powierzchni
odwadniajgcych w pomieszczeniach mokrych spadki podkfadu w kierunku kratki $ciekowej powinny by¢
nie mniejsze niz 1,5%. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekracza¢ 5%. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz +5
st. C. Podczas wykonywania prac nalezy stosowac sie SciSle do zalecen producenta materiatu
uszczelniajgcego, zarowno do ilosci warstw, jak i ich grubosci.

Izolacje przeciwwilgociowe.

Przygotowanie podktadu.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce obcigzenia.
Powierzchnia  podktadu pod izolacje  powinna by¢é réwna, czysta, odttuszczona
i odpylona.

Gruntowanie podkiadu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowg. Przy gruntowaniu podkltad powinien by¢ suchy,
a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%. Powiloki gruntujgce powinny by¢ naniesione
w jednej lub dwdch warstwach, z tym Ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza
niz 5°C.

Izolacja scian projektowanych obiektow

e Izolacje termiczne i przeciwwilgociowe, wewnetrzne ochronne projektowanych i istniejgcych
obiektéw wykona¢ zgodnie z projektem konstrukcyjnym.

1.5.8. KONTROLA JAKOSCI

1.5.8.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w WO-00.00"Wymagania ogolne"

1.5.8.2. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci prac obejmuje:
e sprawdzenie jakoSci materiatow i kompletnosci dokumentow,
e sprawdzenie jakoSci podtozy,
e sprawdzenie utozenia materiatdw, prawidtowosci zaktaddw, spoin i grubosci warstw.

1.5.8.3. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.
Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior
materiatdow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami  wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
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producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie
stosowania do robdét materiatdw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym)

1.5.8.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robot, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac rozebrane i

ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
1.5.9. OBMIAR ROBOT

1.5.9.1. Wymagania ogodlne dotyczace obmiaru robot
Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét podano w WO-00.00"Wymagania ogéline"

1.5.10. ODBIOR ROBOT
1.5.10.1. 0Ogolne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robét podano w WO-00.00"Wymagania ogoine"

1.5.10.2, Rodzaje odbioréow
Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji podlegaja:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
b) odbiorowi wstepnemu
c) odbiorowi koncowemu

1.5.11. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w WO-00.00"Wymagania ogolne"
1.5.12. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN- 72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samo gasnace.
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji w budownictwie - ptyty styropianowe PS-E
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1.6. STWiORB-WS-03.06 - TYNKI I PRZECIERKI SCIAN

1.6.1. Przedmiot STWIiORB

Zakres niniejszych STWIORB obejmuje tynki i przecierki $cian zwigzanych z realizacjg zadania
pn. ,Budowa stacji uzdatniania wody wraz z infrastruktura towarzyszacy: zbiornikiem
wody czystej, odstojnikiem popluczyn, studzienka neutralizacyjng, przewodami
miedzyobiektowymi wodociggowymi, kanalizacyjnymi, energetycznymi, kablami
sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz odcinkami sieci wodociagowej, w celu
zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele”.

Zakres robdt objetych STWIORB
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw i przecierek Scian.

1.6.2. 0Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robdot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w WO-00.00 "Wymagania ogdine".

1.6.3. MATERIALY

1.6.3.1. Tynki tradycyjne
Tynki tradycyjne - stanowigce warstwe wykonczeniowg elementu budowlanego, nadajgce mu zadane
wiasciwosci ochronne i wyraz estetyczny. Rozrézniamy tynki cementowe i cementowo- wapienne. Tynki
cementowe sg najmocniejsze, dlatego stosuje sie je, w miejscach, gdzie mur ma kontakt z wilgociag
(tynki piwnic, cokoty budynkéw) oraz na powierzchniach narazonych na uszkodzenia mechaniczne. Ze
wzgledu na ciezkg obrabialno$¢, mozna je modyfikowa¢ dodajgc wapna, wskutek czego uzyskujemy
tynk cementowo-wapienny. Tynki na powierzchniach zewnetrznych nakfadane sg w trzech warstwach
kolejno: najpierw obrzutka, nastepnie narzut
i ostatnia warstwa tynku - gtadz. Tynki elewacyjne cechujg sie duzg paro przepuszczalnoscig i lepsza
akumulacja ciepta. Dopuszcza sie, aby mie¢ gwarancje dobrej jakosci tynku, skorzystanie
z gotowych, fabrycznie przygotowanych mieszanek, ktore wystarczy wymieszaé z wodg. Mieszanka
tynkowa powinna cechowaé sie wysokimi wilasciwosci technicznymi, fatwoscig przygotowania
i naktadania mieszanki na powierzchnie $ciany.
Zastosowane zaprawy do wykonania prac tynkowych musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich
norm przedmiotowych i muszg posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania danej zaprawy do
robdt tynkowych. Rodzaj zaprawy powinien by¢ dostosowany do rodzaju i wytrzymatosci podtoza oraz
wymagan techniczno-uzytkowych.
Przy podtozach z materiatow ceramicznych nalezy wykonywac tynki o strukturze Srednioziarnistej i o
grubosci 16 mm przy odchyice wynoszacej -4 mm + 2 mm.
Tynki nalezy wykonywac przy temperaturach zewnetrznych wyzszych niz 5°C.
Do przygotowania =zaprawy tynkowych dla tynkdéw doborowych nalezy wuzyé: kruszywa
0 uziarnieniu 1,25-2,5 mm, cementu i wapna hydratyzowanego.
Do wykonania elewacji przewidziano zastosowanie tynkéw gtadzonych, ktére uzyskuje sie poprzez
zatarcie powierzchni tynkéw packg i usuniecie nadmiaru spoiwa i powinny mie¢ one jednolitg fakture z
czeSciowym odstonieciem ziaren kruszywa.
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Materialy termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych
dopuszczajacych je do stosowania w budownictwie:
W szczegolnosci powinny odznaczac sie:
*  Niskim wspoétczynnikiem przewodnosci cieplnej (A), matg gestoscig objetosciowg kg/m3,
e Matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania, duzg trwatoscig
i niezmiennoscig wlasciwosci  technicznych z uptywem czasu, odpornoscig na wplywy
biologiczne, brakiem wydzielania substancji toksycznych, odpornoscig ogniowa.

1.6.3.2. Wymagania szczegotowe

Dostarczanie i sktadowanie materiatdw do wykonania tynkéw powinno odbywac sie zgodnie
Z trescig zapisdw w tym zakresie w aprobacie technicznej i wytycznych producenta. Kazde opakowanie
powinno by¢ oznakowane znakiem CE albo znakiem budowlanym. Wyréb budowlany oznakowany CE
oznacza, ze dokonana przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, majgcego siedzibe na
terenie Unii Europejskiej, ocena zgodnosci wykazata zgodnos$¢ tego wyrobu z normg zharmonizowang
albo europejskag aprobatg techniczng badz krajowg Specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za
zgodng z wymaganiami podstawowymi.

Wyrdb budowlany oznakowany znakiem budowlanym oznacza, ze producent lub jego upowazniony
przedstawiciel, majgcy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci.

1.6.3.3. Materialy pomocnicze
Do materiatéw pomocniczych w robotach termomodernizacyjnych zalicza sie:

* Dyble montazowe do skutecznego osadzenia ptyt na powierzchni przegrody budowlanej,

* Listwy startowe i narozniki zabezpieczajace, siatki z wiokien szklanych,

* Grunty i kleje systemowe do podklejania ptyt styropianowych do podtoza - powierzchni wypraw
elewacyjnych,

¢ Kleje do faczenia ptyt i ochronnej siatki z widkien szklanych,

*  Wyprawy tynkarskie do zastosowan zewnetrznych w technologiach lekkich - mokrych
stanowigce wyprawe fakturowg, wyprawa elewacyjna silikatowa o granulacji 1,5 mm farby do
malowan zewnetrznych.

Materiaty pomocnicze powinny odpowiada¢ réwniez, jak materiaty podstawowe, wymaganiom
odpowiednich norm, aprobat technicznych i innych przepiséw technicznych wynikajgcych ze znajomosci
sztuki budowlanej, wiedzy inzynierskiej i postepu techniczno-technologicznego
w budownictwie.

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéow podano w WO 00.00 "Wymagania ogodlne".
1.6.4. SPRZET

1.6.4.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne".

1.6.4.2. Sprzet do wykonania robét tynkarskich

Maszyny i sprzet uzyte do realizacji prac tynkowych i termomodernizacyjnych.

Z uwagi na zakres prac realizowanych na $cianach pionowych do wykonania robot
termomodernizacyjnych przewiduje sie zastosowanie rusztowan budowlanych zewnetrznych do prac
tynkowych ustawionych przy $cianach zewnetrznych obiektu zapewniajgcych dostep brygad roboczych
do wszystkich elementow elewacji obiektdw i pozwalajgcych na doktadne sprawdzenie stanu
technicznego przegréd budowlanych, ocene tych przegréd, sprawdzenie przyczepnosci zapraw do
powierzchni oraz na wykonanie prac pomocniczych i podstawowych dla wykonania przedmiotu robét.
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Sprzet techniczny i bhp

Wiertarka udarowa,

Miotek udarowy,

Ubrania ochronne i robocze,

Maski pytoszczelne twarzowe oraz okulary przeciwpytowe,
Kaski ochronne (hetmy BHP),

Rekawice robocze.

1.6.5. TRANSPORT MATERIALOW

1.6.5.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w WO 00.00 "Wymagania ogdine".

1.6.5.2. Transport i skladowanie materiatow

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania w zakresie bhp oraz przepisow o ruchu drogowym. Zatadunek, transport, roztadunek i
sktadowanie materiatdw do wykonania tynkéw elewacyjnych i robét izolacyjnych powinny odbywac sie
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane, przez producentéw tych
materiatdw, na czas transportu i sktadowania przed wbudowaniem.

1.6.6. WYKONANIE ROBOT

1.6.6.1. 0golne zasady wykonania robét

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robét podano w WO 00.00 "Wymagania ogodlne".
Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podkfady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji
technicznej, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki
konfekcjonowanej.

Bez specjalnych srodkdw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie
nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C.
W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,
konieczne moze stac sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji
cieplnej nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos$¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego
elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikdw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢é wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkdw pocienionych barwionych nie moze
przekracza¢ 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowac
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej
wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie
stanowig inaczej.
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1.6.6.2. Wykonanie tynkow cementowych/wapiennych,
cementowo-wapiennych

Przygotowanie podiozy

*  Spoiny w murach ceglanych.

e W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

e Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc plamy
z rdzy isubstancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow tréjwarstwowych

e Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

e Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

* Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nienarazonych na zawilgocenie o
stosunku 1: 1: 4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

Zasady wykonania okladzin ceramicznych

e Okladziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwg wyréwnujacg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

* Podloze pod okladziny ceramiczne mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury
z elementow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

* Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie Scian murowanych nalezy natozy¢é warstwe kleju do
glazury o grubosci 2-3 mm Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug
wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy,

* Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej
+5°C.

* Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od pfaszczyzny nie wieksze niz 1
mm na dtugosci faty dwumetrowej. Barwa i wzor jednolity.

Warunki robot w technologii , lekkiej-mokrej”

Kazdy z pracownikéw winien posiada¢ odpowiednig wiedze w zakresie przestrzegania przepisow Bhp
i Ppoz. oraz winien podpisa¢ stosowne o$wiadczenie i posiada¢ badania do wykonywania robdt na
wysokosci.
Kierownik robdt tynkowych i termoizolacyjnych podejmujgc sie nadzoru wykonywania robot
specjalistycznych, jakimi sg prace tynkowe powinien wykaza¢ sie znajomoscig technologii w tym
zakresie.
Roboty przygotowawcze
Do robdt przygotowawczych zalicza sie:

*  Ustawienie rusztowan.

¢ Rozmieszczenie materiatdow i paczek z materiatem termoizolacyjnym na placu budowy w sposéb

zapewniajgcy mozliwie krotkie odlegtosci dostawy ich do stanowiska pracy brygad roboczych,
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Wykonanie prob przyczepnosci materiatu termoizolacyjnego do podtoza.

Whiesienie niezbednego sprzetu i elektronarzedzi na rusztowanie.

Zabezpieczenie stanowisk roboczych przed dostepem osdb trzecich w tym dostep do wszelkich
urzadzen technicznych.

Kontrola pracownikéw w zakresie odpowiedniego, zgodnie z wymogami Bhp przygotowania sie
do pracy.

Czynnosci podstawowe dla robét tynkowych

Wykonanie podstawowych czynnosci dla robét tynkowych i termoizolacyjnych wg technologii systemu
Jlekkiej - mokrej”.
Czynnosci wstepne:

sprawdzenie przyczepnosci zastosowanych klejow systemowych do podtoza z naturalnych
tynkdw cementowo - wapiennych, ewentualne zbicie tynkdw w miejscach odparzonych,
kruchych i stabych,

Uzupetnienie powierzchni $cian tynkiem cementowo - wapiennym w miejscach tynkéw odbitych,
oczyszczenie powierzchni pozostatych tynkdw z powtoki z farb przez czyszczenie strumieniowe
z uzyciem myijek cisnieniowych,

przetarcie i wyrownanie powierzchni $cian przeznaczonych do termomodernizacji,

montaz oston typu ,peszel” i utozenie przewodow oraz ich zabezpieczenie i sprawdzenie przed
zakryciem,

demontaz rynien, rur spustowych, ewentualnie innych elementéw wyposazenia budynku.

Czynnosci zasadnicze przy robotach tynkowych

Ukfadanie ocieplenia $cian z mocowaniem do $ciany

Miejscowe sprawdzenie trwatosci zamocowania przez prébe oderwania zmontowanej ptyty.
Utozenie siatki wzmacniajgcej na powierzchni wykonanej izolacji przez jej wklejenie do podtoza.
Utozenie warstwy kleju na powierzchni siatki - zaprawienie oczek.

Zagruntowanie powierzchni preparatem gruntujgcym.

Utozenie zewnetrznej wyprawy $ciennej

Demontaz rusztowan.

1.6.7. KONTROLA JAKOSCI

1.6.7.1. 0Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogdlne zasady kontroli, jakosci robot podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne”.

1.6.7.2. Kontrola jakosci materiatow

Przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem
technicznym i zamoéwieniem,

wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta,

wilasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem S$wiadectwa lub deklaracji zgodnosci
materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajagcym dopuszczenie materiatu do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg Normg aprobatg techniczng). W
przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem, o jakosci wystawionym
przez producenta - powinien zostac¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich,
jakos¢, nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm,
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* nie nalezy stosowa¢ materiatéw przeterminowanych,
e wyniki odbioru materiatdw i wyrobdw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika
budowy.
Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

1.6.7.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdt z dokumentacja
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikaciji i instrukcjami producentéw mieszanki tynkarskiej.

1.6.7.4. Badania w czasie odbioru robét
Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

* zgodnosSci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

¢ jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtfoza,

e prawidtowosci wykonania tynkdéw.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robodt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robdt.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

e Czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialy wymagania
pkt. 2 niniejszej ST,

*  Czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

Opis badan

*  Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku
tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

¢ Przyczepno$¢ miedzy warstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca
przyrzadu zwanego mitotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego
nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po
7 dniach od wykonania tynkdw, a co najmniej 500 gramdéw - po 28 dniach. Brak wypadania
kwadracikéw pod uderzeniem $wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

*  Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow nalezy przeprowadzac na podstawie $wiadectwa badania
wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

e Sprawdzenie grubosci tynkdéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigc probki kontrolne o wymiarach
2x2 cm lub o érednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng
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grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ Srednig pomiaru
w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete
1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzad przez potarcie tynku
dtonia.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

1.6.8. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt podano w WO 00.00 "Wymagania ogdine”.

1.6.9. ODBIOR ROBOT

1.6.9.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robét podano w WO 00.00 "Wymagania ogdline”.

Odbidr podtoza
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podioze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami przedstawionymi powyzej.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢

woda.

Odbidr tynkdéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej

2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

1.6.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w WO 00.00 "Wymagania ogdlne”.
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1.6.11. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen zawartych w WO 00.00 "Wymagania
ogolne”.

e PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosSciowych.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN-EN 1008: 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

*  PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane.

* PN-EN 13139: 2003 Kruszywa do zaprawy.

e PN-EN 771-6: 2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

* Elementy murowe z kamienia naturalnego.

* PN-B-11205: 1997 Elementy kamienne.
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1.7. STWiIORB-WS-03.07_ELEWACIE

1.7.1. Przedmiot STWIORB

Zakres niniejszych STWIORB obejmuje wszelkiego rodzaju wykonania elewacji zwigzanych
z realizacjg zadania pn. ,,Budowa stacji uzdatniania wody wraz z infrastrukturg towarzyszaca:
zbiornikiem wody czystej, odstojnikiem popltuczyn, studzienka neutralizacyjna,
przewodami miedzyobiektowymi wodociggowymi, kanalizacyjnymi, energetycznymi,
kablami sterowniczymi, utwardzeniem terenu oraz odcinkami sieci wodociggowej, w celu
zaopatrzenia w wode miejscowosci Huzele". Zakres robot objetych STWiORB
Roboty obejmuja:

e Rozstawienie rusztowania zewnetrznego ramowego,

e  Zabezpieczenie okien folig polietylenowg,

e Przygotowanie podtoza pod docieplenie metodg lekka — mokrg poprzez oczyszczenie

mechaniczne i zmycie,

e  Zagruntowanie podfoza — jednokrotne,

e  Wykonanie obrébek blacharskich,

e Demontaz rusztowan,

o  Wywiezienie gruzu,

e  Uprzatniecie placu budowy.

1.7.2. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszym STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji WO-00.00 "Wymagania ogdlne".

1.7.3. 0Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢
z Dokumentacjg Projektowg, Warunkami wykonania i odbioru robdt budowlanych i poleceniami
Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w WO-00.00 "Wymagania ogolne".

1.7.4. MATERIALY

1.7.4.1. Wymagania ogdlne dotyczace materiatow
e Bale iglaste obrzynane kl. II gr.50mm,
e Deski iglaste obrzynane,
e Folia polietylenowa 0,2mm,
e  Gwozdzie budowlane gote,
e  Ksztattowniki stalowe walcowane na gorgco, wedtug PN-EN 10055:1999,
e Blacha powlekana ptaska — na obrobki,
o Kotki stalowe do wstrzeliwania z nabojem i ostong,
e  Obejmy do rur,
e  Wkrety do blach samogwintujace,
e  Kofki rozporowe z plastikowymi wkretami,
e Woda - do przygotowania zapraw: stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut,
Listwy cokotowe aluminiowe, odporne na korozje, z wyprofilowanym kapinosem
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e Siatka z widkna szklanego, odporna na dziatanie Srodkdw alkalicznych — wielko$¢ oczek ok.
3,5x4 mm,

e  Profile metalowe z siatkg do wzmocnienia naroznikow,

e Dyble plastikowe ,z grzybkami”,

e Emulsja gruntujaca - impregnat do gruntowania produkowany, jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja, jakosci zywicy akrylowej. Dzieki duzej zdolnosci penetracji, wnika silnie w gtgb
podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej
powierzchni. Po wyschnieciu jest bezbarwna i przepuszcza pare wodng, nie palna i odporna
na temperatury od -20°C do + 80°C,

e Zaprawa klejowa— gotowa, sucha mieszanka najwyzszej, jakosci spoiwa cementowego,
widkna celulozowe oraz polimerowe dodatki modyfikujace,

e Wyprawa tynkarska podktadowa— S$rodek gruntujgcy do przygotowania podtoza przed
potozeniem cienkowarstwowych tynkéw mineralnych, w kolorze dopasowanym do warstwy
tynku na wierzchniego. Srodek chronigcy i wzmacniajacy podioze, zwiekszajacy
przyczepnosci, zapobiegajgcy powstawaniu plam na powierzchni tyku szlachetnego,

e Wyprawa tynkarska nawierzchniowa silikonowo silikatowa o fakturze nakrapianej lub typu
+~BARANEK" i 0 uziarnieniu 1,5mm, gotowa do uzycia masa w konsystencji pasty, na bazie
wodnej dyspersji zywic silikonowych— kolory i faktura do uzgodnienia z Zamawiajgcym,

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w WO 00.00 "Wymagania ogoine".

1.7.5. SPRZET

1.7.5.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne".

1.7.5.2. Sprzet do wykonania robét
Wszelkie roboty elewacyjne przy obiektach nalezy prowadzi¢ przy pomocy drobnego sprzetu jak: faty,
kielnie, pace, szpachle metalowe z tworzyw sztucznych. Do prac elewacyjnych potrzebny bedzie sprzet
ciezki: zuraw okienny przenosény, rusztowania ramowe, samochdd dostawczy do 0,9t, wyciag
jednomasztowy elektryczny 0,5 t, wiertarka udarowa, kontener na Smieci.

1.7.6. TRANSPORT MATERIALOW

1.7.6.1. Wymagania ogodlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne".

1.7.6.2. Transport materiatlow
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed utratg statecznosci, uszkodzeniem oraz dziataniem
niekorzystnych czynnikdéw atmosferycznych ( deszcz, mroz).
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

1.7.7. WYKONANIE ROBOT

1.7.7.1. 0golne zasady wykonania robot
Wymagania ogodlne dotyczace zasad wykonywania robdt podano w WO 00.00 "Wymagania ogoine".

1.7.7.2. Montaz rusztowan
Montaz rusztowan powinien by¢ zgodny z BN-78/M-47900-01 i Warunkami Technicznymi. Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem oséb upowaznionych do kierowania robotami budowlano-
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montazowymi. Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinny mie¢ zatozone
pasy ochronne, ktdre w czasie pracy muszg by¢ przymocowane do statych czesci budowli.

Nie wolno montowac, ani rozbiera¢ rusztowan o zmroku bez sztucznego o$wietlenia zapewniajgcego
dobrg widoczno$¢, w czasie gestej mgty lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o
predkosci przekraczajgcej 10 m/s.

Nosnos¢ podioza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna by¢é mniejsza niz 0,1 MPa.
Podktady nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu, prostopadle do Sciany budowli, w sposdb
zabezpieczajacy docisk do podioza calg dolng ptaszczyzng podktadu, przy czym czoto podkfadu powinno
by¢ odsuniete o 5 cm od cokotu budowli. Przy sytuowaniu podktadu w terenie pochytym, o nachyleniu
wzdtuz rusztowania wiekszym niz 10%, nalezy wykonywac tarasy, ktorych szeroko$¢ powinna wynosic,
co najmniej 0,8 m.

Do wykonywania rusztowania warszawskiego uzywa sie ramek z rur typu Warszawa. Rusztowanie sktada
sie z ram o wym. 1,65 x 0,785 m, krzyzulcéw, poreczy i podstawek (lub kotek jezdnych), pomostéw
komunikacyjnych i roboczych.

Rusztowanie moze by¢ ustawiane na podstawach, jako state lub na kétkach, jako przesuwne. Montaz
rusztowania polega na naktadaniu na siebie na przemian réwnolegtych par ram. Dla zabezpieczenia
wymaganej sztywnosci zaktada sie kilka sekciji krzyzulcow. Montaz rusztowan odbywa sie bardzo szybko,
moze je wykonac jeden lub dwdch robotnikdw. W ten sam sposéb odbywa sie demontaz, rozbierajgc
ramke po ramce.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mieé szer. nie mniejszg niz 1 m i by¢ zabezpieczone poreczg
gtéwng umocowang na wys. 1,10 m i poreczg posrednig umocowana na wys. 0,15 m. Pomosty nalezy
uktadac z inwentaryzowanych ptyt pomostowych na poprzecznicach w sposéb ciggty. Kazda konstrukcja
rusztowania powinna by¢ zaopatrzona, w co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost
zabezpieczajgcy.

Wysokos$¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu pomostu do
wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji,
jednak nie mniejszych niz 1,8 m.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.

Rusztowanie przysScienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwien powinna by¢ taka, aby sita
przenoszona przez jedng kotew nie byta mniejsza niz 250 kN. Zakotwienie powinno by¢ umieszczone
symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, a odlegtos¢ pomiedzy kotwieniami w poziomie nie
powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m. Kotwy powinny mie¢ przekrdj o wymiarach nie mniejszych
niz 14 x 14 mm. Nalezy je wbija¢ w uprzednio osadzone w $cianie kotki drewniane na gtebokos¢, co
najmniej 150 mm. Ciegna wykonane z drutu stalowego powinny mie¢, co najmniej 4 druty o Srednicy 3
mm.

Rusztowanie usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i przej$é powinny miec
daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40 stopni od poziomu.
Napowietrzne linie energetyczne przebiegajgce w poblizu montowanego lub demontowanego
rusztowania muszg by¢ wytgczone spod napiecia na okres prac montazowych.

Rusztowania nalezy wyposazy¢ w instalacje odgromowg i siatki zabezpieczajace.

1.7.7.3. Wykonanie docieplenia scian
Przed przystgpieniem do robot nalezy zdemontowaé system odprowadzenia wod odpadowych ( rur
spustowych) oraz inne urzgdzenia techniczne umocowane na elewacji (gtéwnie instalacje odgromowe).
Przy ich ponownym zamocowaniu musi by¢ uwzgledniony wymdg eliminowania mostkdw cieplnych.
Temperatura otoczenia i podtoza w momencie wykonywania docieplenia elewacji powinna zawierac sie
w przedziale od +5°C do +25°C.

Przygotowanie podtoza
Sciany stare nalezy oczysci¢ z kurzu, pytu, nalotow, plam, wykwitdw, tuszczacych sie farb i innych
zabrudzen, odbi¢ odstajgce tynki, wyréwnac, zreperowac uszkodzone miejsca, wysuszy¢, a na koniec
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zagruntowac. Emulsje gruntujgca najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie
watkiem lub pedzlem, jako cienka i rbwnomierng warstwe.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych nalezy wykona¢ sprawdzian polegajacy na
przyklejeniu w réznych miejscach 3 prébek o wymiarach 25 cm x 25 cm i sprawdzeniu przyczepnosci do
podtoza po 3 dniach.

W miejscach, na dylatacjach w konstrukcji budynku nalezy wykonac dylatacje.

Montaz ptyt styropianowych

Mocowanie ptyt izolacyjnych nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta.

Klej nakfada sie na ptyty, nigdy na podtoze, i w taki sposdb, by nie dostat sie miedzy boczne krawedzie.
Zaprawe wydostajgcg sie poza obrys ptyty, w momencie jej dociskania do podtoza, nalezy dokfadnie
zebra¢ kielnig, aby unikng¢ tworzenia sie tzw. otwartych spoin pionowych, ktére niesprzyjajacych
warunkach mogg trwale odwzorowal sie na powierzchni wyprawy elewacyjnej, a w sferach
wewnetrznych kondensowac pare wodna.

Nalezy zastosowa¢ metode ,ramki i plackow” (na obwodzie ptyty naktada sie pas kleju szerokosci 3 — 5
cm, a w $rodku — od 4 — 6 plackdw). Pyty izolacyjne powinny by¢ ukfadane $cisle. Podczas klejenia
nalezy rownomiernie je dociska¢ (np. drewniang pacg o duzej powierzchni).

Wszelkie ubytki iszpary pomiedzy ptytami oraz zagtebienia po montazu kotkdow uzupetnia sie
odpowiednio docietymi klinami z materiatu izolacyjnego lub poliuretanowg piang montazowg — nigdy
klejem ani inng zaprawa.

Ptyty uktada sie rzedami, od dotu do gdry. Na poczatek trzeba zastosowac listwe cokotowa, ktdra
poziomuje i stabilizuje pierwszg warstwe piyt.

Poszczegdlne rzedy muszg by¢ utozone z przesunieciem, na przyktad o potowe dtugosci ptyty (zalecane
przesuniecie krawedzi pionowych o, co najmniej 15 cm), aby spoiny pionowe miedzy nimi w sgsiednich
rzedach nie nachodzity na siebie.

Przy oknach i drzwiach nalezy zachowa¢ odpowiedni uktad ptyt — krawedzie ptyt nie mogg leze¢ na
przedtuzeniu otwordéw. Powinny tez dobrze przylega¢ do podtoza — sg wowczas zabezpieczone przed
uszkodzeniem, a Sciany zyskujg lepsza odpornos¢ mechaniczna.

W trakcie naklejania nalezy systematycznie sprawdzac¢ réwnos¢ powierzchni w pionie i poziomie.

Ze wzgledu na niewielkg grubos¢ warstwy zbrojonej i tynku, wszelkie nieréwnosci pozostawione na
warstwie izolacji nalezy doktadnie zeszlifowac, aby nie byty widoczne na wierzchniej warstwie tynku.
Ptyty wystajgce poza naroza Scian przycina sie dopiero po zwigzaniu kleju.

Wykonanie warstwy zbrojgcej

System tynku mineralnego sktadac sie musi z dwdch warstw zaprawy klejgcej z wklejong pomiedzy nie
siatkg zbrojgcag z widkna szklanego i wtasciwej wyprawy tynkarskiej nakfadanej recznie przy pomocy
narzedzi ze stali nierdzewnej.

Po przymocowaniu warstwy ptyt izolacyjnej nalezy wykonac na niej ciggta warstwe zbrojona.

Po natoZzeniu masy zbrojgcej o modelu elastycznosci min. 2,5% nalezy natychmiast bardzo doktadnie
wtopi¢ w nig napietg siatke z wtdkna szklanego odporng na dziatanie alkalidéw.

Warstwe zbrojong nalezy wykonywa¢ w jednej operacji, rozpoczynajac od gory Sciany.

Pasy siatki nalezy uktadac na zaktad (ok. 10 cm).

Trzeba tez pamieta¢ o dodatkowym wzmocnieniu miejsc szczegdlnie narazonych na uszkodzenia
mechaniczne — cokdt, naroza otwordw okiennych i mostkéw termicznych na potgczeniach piyt.

Na cokole i na Scianie do wysokosci okien parteru nalezy zbroi¢ dwiema warstwami siatki.

W naroznikach otwordw okiennych i drzwiowych nalezy stosowa¢ dodatkowe wzmocnienia z siatki
zbrojacej (pod katem 45° w ptaszczyznie elewacji — po 4 siatki na kazdy prostokatny otwor).

Wszystkie narozniki wypukte wykonywane w tynku nalezy wzmacniac¢ profilami systemowymi ze stali
nierdzewnej z siatka.
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Ptaszczyzny wklejonej siatki muszg by¢ rowne i gtadkie. Ewentualne niedoktadnosci nalezy nastepnego
dnia zaszlifowac papierem Sciernym.

Wykonanie warstwy tynku

Prace tynkarskie prowadzi sie na technologicznie utwardzonej i oczyszczonej powierzchni warstwy
zbrojonej. Czas jej wigzania zalezy od wielu czynnikdw, np.: ilosci wody zarobowej, temperatury,
wilgotnosci powietrza, nastonecznienia i stopnia wietrznosci — jednak nie wczesniej niz po 48 godzinach.
Do zagruntowania powierzchni nalezy zastosowac podktadowg mase tynkarskg barwiong.. Nalezy
rozprowadzic¢ jg (bez rozcienczenia wodg) doktadnie na catej powierzchni za pomocg watka lub pedzla.
Na wierzchnig warstwe nalezy zastosowacC tynk mineralny o wysokiej odpornosci na Sciskanie,
rozcigganie, uderzenia. Odpornos¢ na uderzenia ocieplonej Sciany wraz z tynkiem powinna by¢ nie
mniejsza niz 5J.

Nie wolno miesza¢ réznych rodzajéow tynkow.

Nalezy staraC sie wykonywac warstwe elewacyjng na Scianie metodg ciggla pozwalajgcg uzyskaé
jednolitg fakture.

Sposdb naktadania wyprawy oraz warunki jej stosowania zawarte sg w instrukcjach fabrycznych. Przy
nakfadaniu wypraw elewacyjnych nalezy unika¢ bezposredniego dziatania stofica, opaddw
atmosferycznych, mgiet i mzawki, a takze silnych wiatrow.

1.7.7.4. Wykonanie obrobek blacharskich
Obrdbki blacharskie i parapety nalezy wykonac z blachy ptaskiej powlekanej w kolorze wg dokumentacji
projektowej.

1.7.8. KONTROLA JAKOSCI

1.7.8.1. 0golne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli, jakosci rob6t podano w WO 00.00 "Wymagania ogoine".
W przypadku robdt budowlanych dotyczacych wykonania docieplenia $cian metodg lekka — mokrg
nalezy:
e Sprawdzi¢ czy materialy dostarczone na budowe odpowiadajg ustalonym normom
i wymaganiom technicznym,
e  Skontrolowa¢ montaz rusztowan,
e  Sprawdzi¢ przygotowanie $cian do ocieplenia,
e  Sprawdzi¢ umocowanie ptyt styropianowych,
e  Sprawdzi¢ wykonanie warstwy zbrojonej,
e  Sprawdzi¢ wykonanie podkfadu pod wyprawe z masy tynkarskiej,
e  Sprawdzi¢ wykonanie wyprawy tynkarskiej,
e  Sprawdzi¢ wykonanie nowych obrdbek blacharskich,
e  Skontrolowa¢ katy iréwnosci ptaszczyzn, piondw i pozioméw (czy mieszczg sie w
przedziatach dopuszczalnych tolerancji),
o  Dokonac wizualnej oceny jakosci i estetyki wykonczonych powierzchni

1.7.9. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne”.
1.7.10. ODBIOR ROBOT

1.7.10.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady dotyczace odbioru robdt podano w WO 00.00 "Wymagania ogolne".
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1.7.10.2. Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:

o Odbidr zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

e Odbidr posredni — sprawdzenie,

o Odbidr koncowy.
Odbioér konicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
ilosci i jakosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosS¢ do odbioru korcowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika realizacji zamdwienia. Odbidr koricowy robdt nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia
robdt i przyjecia dokumentéw. Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbiorowa dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z STWIORB.
W toku odbioru koricowego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesSciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadku nie wykonania wyznaczonych robdt
poprawkowych lub robot uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja ma prawo do przyjecia
wykonanych robot z umieszczeniem zaptaty dla Wykonawcy w stosunku do ustalen z umowy.

Przy odbiorze koncowym nalezy oceni¢ nastepujgce elementy ocieplenia:
e ROwnos$¢ powierzchni — wg. Wymagan normowych jak dla tynkéw zewnetrznych III kat,
¢ Jednolitos¢ faktury,
¢ Jednolito$¢ koloru,
e Prawidtowos$¢ wykonania wszystkich szczegdtéw,
e Prawidtowos¢ potaczenia ocieplenia z innymi rozwigzaniami elewacji Scian.

Wszystkie roboty powinny by¢ odbierane na poszczegolnych Scianach obiektow.
1.7.11. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w WO 00.00 "Wymagania ogdine”.
1.7.12. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,

Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen zawartych w WO 00.00 "Wymagania
ogolne”.
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